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3 BETONG

For att kunna utfora och utvardera fuktmatningar racker det inte med kunskap om
matutrustning och méatmetoder. Minst lika viktigt for att métningen ska kunna utforas korrekt
ar kunskap om det material som matningen ska utforas i. Detta avsnitt behandlar kortfattat
materialet betong med tyngdpunkt pa det som é&r viktigt att veta i samband med
fuktmatningar. Mer om betong fran tillverkningen fram till slutanvandandet kan lasas i
skriften Betong- och Armeringsteknik /27/.

3.1 Materialet betong

Betong &r i grunden en blandning av cement, sand, sten och vatten. | betong ingar nastan
alltid kemiska tillsatser, i mindre méangd, som tex flytmedel och luftporbildare. Betong kan
aven innehalla mineraliska tillsatsmaterial vilka ar flygaska, slagg och silika.

Sand och sten bendmns med ett samlingsnamn for ballast. Ballast delas in i ett antal olika
fraktioner beroende pa kornstorlek fran filler som &r den minsta fraktionen, med en
kornstorlek pa under 0,125 mm, till sten som ar det grovsta materialet med en kornstorlek
mellan 4 mm upp till 32mm, eller mer. Ballast kan vara naturgrus, singel, eller krossat
material, makadam. Beroende pa vilka kornfraktioner som anvénds i betongen, och om
ballasten bestar av singel eller makadam, sa erhaller betongen olika egenskaper. Detta galler
vid tillverkningen saval som vid gjutning, hirdning, uttorkning och fuktmétning. Aven den
fardiga konstruktionens bestandighet paverkas av ballastens egenskaper.

Grundmaterialet till cement ar kalksten och lermineral. Cement tillverkas genom branning av
en finmald blandning av kalksten och lermineral vid ca 1400°C i en lang roterande ugn. Vid
branningen bildas klinker och mindre méngder av andra &mnen tex alkalier, aluminium- och
jarnoxider. Klinkern mals och blandas med olika andra material beroende pa vilka egenskaper
som efterstrdvas. Malningsgraden, hur pass finkornigt klinkern mals, tillsammans med
klinkerns kemiska innehall styr cementets reaktionshastighet. Finmalen klinker reagerar
snabbare &n grovmalen vilket medfér en hogre varmeutveckling. Gips blandas i cementet for
att styra tiden betongen ar bearbetbar vid gjutning. Slagg, silikastoft, flygaska och
kalkstensmjol &r andra material som kan inga. Det kan tillsattas direkt i cementet vid
tillverkningen men dven vid betongblandningen pé betongfabriken. Vanliga cement som
anvands idag ar Bascement, Byggcement och Anldggningscement. De tva forstnamnda
innehaller tillsatsmaterial som blandats in vid cementtillverkningen. Byggcement innehaller
kalkstensmjol medan Bascement innehaller bade kalkstensmjol och flygaska.

Nar cement, vatten och ballast blandas erhalls en formbar massa. Cementet reagerar med
vattnet relativt snabbt och s smaningom kommer betongen att hardna och fa en betydande
hallfasthet. Blandningen av bindemedel och vatten kallas fér cementpasta och utgor det lim
som binder samman ballastkornen till en homogen massa. Cementpastan ar finpords, har lagre
hallfasthet och paverkas mer av fukt- och temperaturandringar an ballast. Darfor stravar man
efter att minimera mangden cementpasta och maximera méngden ballast i betong.
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Figur 3.1. Betongens bestandsdelar/27/

For att erhalla en ur alla aspekter lamplig betong, sammansatts ballastmaterialet av partiklar
med varierande kornstorlek fran nagra hundradels millimeter till flera centimeter, se figur 3.2.
Betongens hallfasthet, tathet, fuktinnehall samt uttorkningsegenskaper bestams till
dvervagande del av méangden vatten i forhallande till mangden bindemedel, det sa kallade
vattencementtalet, vct, se figur 3.3. Ett lagt vct ger en liten utspadning av limmet och ar darfor
gynnsamt ur hallfasthets- och tathetssynpunkt. A andra sidan kan man inte anvénda hur lite
vatten som helst eftersom vatskemangden paverkar betongmassans arbetbarhet. Ju mindre
vatteninnehall, desto styvare betongmassa och till slut blir den inte gjutbar.

Figur 3.2. De allra minsta hdlrummen samt alla partikelytor fylls respektive omsluts av cementpastan
som limmar ihop alla partiklar./27/

vatten
vet= ——
cement

Figur 3.3 Vattencementtal &r forhallandet mellan mangden, oftast i kg, vatten och cement i betongen.

| vissa betongsammanséttningar anvands tillsatsmaterial vilka kan fungera som bindemedel
tillsammans med cementet. Dessa tillsatsmaterial beaktas genom anvandande av ett
ekvivalent vattencementtal, vctew . FOr att beskriva ett tillsatsmaterials effekt pa hallfastheten
anvands ofta en effektivitetsfaktor, k, se Figur 3.4.

vatten
(cement + k X tillsatsmaterial)

VClekv =

Figur 3.4 Ekvivalent vattencementtal.
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Tillsatsmaterial utgors vanligen av slagg, silikastoft eller flygaska. De kan blandas direkt i
cementet vid tillverkningen, tillsattas vid betongblandning eller bade och. Tillsatsmaterial ska
inte forvaxlas med tillsatsmedel. Betongtillsatsmedel ar kemikalier som tillsatts i sma
mangder for att paverka betongens egenskaper, i farskt eller hardnat tillstand, tex flyttillsats
eller luftporbildare.

| figur 3.5, a—d, illustreras cementkornets reaktion i vatten. Figur a visar fria cementkorn i
vatten direkt vid blandning. Sa fort vattnet kommer &t cementkornen s& pabdrjas en reaktion.
Sma “nélar” borjar vaxa ut fran cementkornen, figur b. Forst nar nalarna borjar na varandra,
figur ¢, mellan cementkornen sa borjar betongen styvna till. Slutligen erhalls full kontakt
mellan cementkornen, figur d.

| denna process sa bildas tva sorters porer, kapillarporer och gelporer. Gelporerna ar helt
slutna medan kapillarporerna bildar ett 6ppet porsystem i betongen i vilket vatten och
vattenanga kan transporteras. Det dr fukten i detta porsystem som styr vilken RF det &r i
betongen. Detta kan matas i ett borrhal med en RF-givare. Nar vct i betongen ar hog blir
porerna storre och betongen kan saledes innehalla en storre mangd fukt an nar vct ar lagre.
Daremot gar fukttransporten langsammare vid lagt vct, som ger en tatare betong med sma
porer, an i ett Gppnare system dvs nar vct ar hdgre. Porsystemets uppbyggnad beror aven pa
temperaturen vid cementreaktionen samt tillgangen av vatten i tidigt skede.

Figur 3.5. Reaktion mellan cement och vatten. Betonghandbok Material /7/
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3.2 Betongtillverkning

Tillverkning av betong med de kontroller och provningar som fordras &r ett relativt
komplicerat arbete. Darfor faller det sig ganska naturligt att betong bestélls fran en
betongfabrik dar det finns kompetens och utrustning for att sakerstalla en hog kvalitet pa den
farska betongen.

Betongfabrikerna &r oftast av typen tornfabrik. Cement och ballast transporteras upp i silotorn
for en kortare lagringstid. Vid uppvagning och blandning far materialen falla fritt fran silo till
stora vagar och darefter till blandare dar dven vatten, tillsatsmedel och eventuellt
tillsatsmaterial tillsatts. Blandaren roterar darefter i en halv till ndgon minut, vilket styrs av
den produkt som blandas, vartefter betongmassan téms ner i betongbilen. Beroende pa
blandarens storlek kan det racka med en blandning for att fylla en betongbil, som vanligen tar
maximalt 7,5 m3 betong. Om inte s& blandas betongen i tvda omgangar till en och samma bil.
All manovrering sker fran angransande rum for att skydda personalen fran damm och buller.
De flesta betongfabriker &r automatiserade och datoriserade.

Pa betongstationen anvands ett stort antal forprovade betongrecept. For varje recept finns det
en viss mojlighet till justering vilken utfors av den person som skoter tillverkningen.
Mojlighet finns att tex tillsatta en i foérvag begransad mangd spadvatten vid blandningen for
att tex erhalla en l6sare konsistens. Alternativt kan det behdvas mer finmaterial for att fa en
styvare konsistens. Detta innebér att vct forandras nagot vilket i sin tur medfor att vct kan
variera fran lass till lass. Vct far dock inte Gverstiga det som specificerats i receptet. Daremot
kan det bli ndgot lagre an vad som bestéallts och som star angivet pa foljesedeln. Detta innebar
i sin tur att vct kan variera nagot i olika delar av en betongkonstruktion beroende pa
justeringar som utforts vid blandning till respektive betongbil eller eventuella justeringar pa
byggarbetsplatsen.

3.3 Hallfasthet

Vid dimensionering av betongkonstruktioner samt vid bestéllning av betong specificeras
betongen bland annat med avseende pa tryckhallfasthet. Hallfasthet for betong betecknas med
bokstaven C foljt av tva sifferpar, till exempel C25/30, dér C star for Concrete vilket ar
engelska for betong. Den forsta siffran, 25, star for cylinderhallfasthet och den andra, 30, star
for kubhallfasthet i enheten MPa, MegaPascal, enligt Svensk Standard SS-EN 206:2013./29/

En angiven hallfasthetsklass avseende betong ger inte med automatik ett bestamt

vct. Visserligen foljer vet och hallfasthet varandra pa sa satt att lagre vct ger hogre hallfasthet
an ett hogre vct men de ar inte direkt Oversattningsbara. Darfor racker det inte med att ange
hallfasthetsklass nar ett specifikt vct ar vasentligt. Beroende pa vilken fabrik som tillverkar
betongen kan olika vct erhallas for samma hallfasthetsklass. Spridningen beror bland annat pa
vilket cement som anvands, ballastens sammanséttning och fukthalt, doseringsnoggrannhet
och variation i vattenhalt. Exempel pa variation visas i figuren 3.6.
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Figur 3.6. Uppmatt variation i vct for betong, fran olika betongstationer, i hallfasthetsklass K30. /8/.
K30 ar en gammal beteckning avseende héllfasthet och kan liknas vid dagens halfasthetsklass C 25/30.

Det ar saledes viktigt att dven vct specificeras vid bestallning av betong i de fall det ar
vasentligt for betongens egenskaper. Det maste i sa fall papekas for betongtillverkaren och
ska da sta angivet pa foljesedeln vid leverans. Konstruktéren maste alltid meddelas om ett
annat vct 6nskas anvandas an vad som star foreskrivet pa ritningen. Detta kan paverka
erforderlig armeringsmangd. Den betong som levereras till husbyggnadsprojekt idag kan ha
stor variation i vct. Vanligen vct ca 0,3 - 0,7.

3.4 Gjutning

Transport av betong utférs vanligen med en roterbil. Bilen har en stor trumma som kan rotera
i vilken betongen transporteras. Rotationen medfor att betongen halls homogen och inte
separerar under transporten. Separation innebér att de grovre partiklarna, ballast, sjunker ner
till botten och vatten och cementpasta flyter upp till ytan vilket medfor att betongen blir
oanvéndbar. Gjutning sker ofta med en betongpump. Betongbilen tommer betongen i en ficka
pa pumpen varvid betongen pumpas ut i en slang som styrs av den person som lagger ut
betongen vid gjutning av tex en bottenplatta. Efter att betongen lagts ut ska den vibreras for
att flyta ut och fylla formen samt omsluta armeringen. Vibrering utfors oftast med en
vibratorstav som systematiskt sticks ner i betongen. Nar ytan pa betongen blir blank dras
staven upp och en nytt nedstick gors pa nasta stalle. Om vibrering sker for lange pa ett och
samma stalle finns risk att betongen separerar. Detta kan medfora samre hallfasthet och ge en
dammande yta som ar ojamn och har Iag slitstyrka.
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Det finns &ven sjalvkompakterande betong som fyller ut form och omsluter armeringen utan
att den behover vibreras. Om den anda skulle vibreras finns risk for separation.

Nar betongen styvnat till sa pass att den precis kan betradas sa ar det dags for ytbehandling
och ytan bearbetas till dnskat resultat. Detta kan gdras tex genom stalslipning av ytan.

3.5 Fukthérdning

Efter ytbehandlingen, och ibland dven mellan gjutning och ytbehandling, sa maste betongytan
fukthardas. Syftet med detta &r att forhindra fuktavgang fran betongytan. Det
blandningsvatten som finns i betongen behdvs till cementreaktionen. Om detta avgar fran
betongen avstannar cementreaktionen och hallfastheten minskar. Det finns aven risk for att
betongen spricker. Fukth&rdning kan utféras genom bevattning, tdckning med diffusionstatt
material, anvandning av membranhardare eller en kombination. Se SS-EN 13670:2009. /30/

Bevattning utfors tex vid gjutning av broar. Vattenspridare placeras ut pa den gjutna ytan och
haller betongen blot. Detta &r inte lampligt vid bostadsproduktion pa ytor som senare ska
torkas ut och beldggas med fuktkansliga material. Om det star fritt vatten pa ytan finns risk att
betongen suger at sig vatten som fyller kapillarporerna i tidigt skede och stangs in nar
betongen hardnar. Detta vatten kan sen ta mycket lang tid att torka ut. Vatten kan anvandas i
syfte att skapa hog luftfuktighet 6ver betongytan. Med hjalp av ett hogtrycksaggregat kan en
vattendimma skapas ovanfor betongen vilket hindrar fuktavgang. Det ar da viktigt att det inte
blir fritt vatten stdende pa ytan.

Tackning, tex med diffusionstat plast eller presenningar, ar att féredra om betongen senare
ska torkas. Fuktavgangen hindras och cementreaktionen kan fortga utan att extra vatten
tillsatts betongen. Nar betongen har natt erfordrad hallfasthet kan tackningen tas bort och
eventuell uttorkning pabdrjas.

Membranhardning &r anvandning av en vatska, membranhardare, som sprutas pa betongytan
for att halla kvar blandningsvattnet. Verkan ar begransad i tiden och ar beroende av att ett
jamnt lager appliceras och att inga ytor blir utan.

Vilken metod som vaéljs nar det galler fukthardning och hur den utférs kan paverka den
kommande uttorkningen av betongen med risk for oférutsedda férseningar.

3.6 Uttorkning - materialberoende

Ballastfraktioner, cement, vct, tillsatsmaterial, vattentillgang i tidigt skede, temperatur vid
hardning, fukthardning som beskrivs i tidigare avsnitt ar alla saker som paverkar betongens
uttorkningsférmaga och hur mycket vatten som behdover torkas ut for att na 6nskad RF i
betongen. Det styr &ven metodval och forfarande vid en fuktmatning.

Uttorkning av betong sker i huvudsak genom diffusion. En skillnad i anghalt skapas mellan
betong och omgivande luft varvid anghalten stravar efter utjamning. En fukttransport fran
betong med hog anghalt i porsystemet sker mot omgivande luft, forutsatt att den har lagre
anghalt. Diffusion ar en langsam process och tar langre tid ju tatare betongen ar. Detta innebar
att diffusionen gar langsammare i betong med lagt vct an med hogt.

Betongens uttorkningstid sammanhanger framst med dess fuktinnehall och téthet. Dessa
egenskaper avgors i huvudsak av betongens vct. Aven anvandning av tillsatsmaterial kan
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medfdra att betongen far avvikande fuktegenskaper vad gller fukttransport, uppbindning av
vatten och uttorkning jamfort med betong utan tillsatsmaterial. Finpartiklar i
betongblandningen ger en tatare betong och anvandningen av filler, minsta ballastfriktionen,
skapar en tatare struktur. De tillsatsmaterial som anvénds har en liten partikelstorlek vilket
medverkar till en tatare betong men dven det sétt de samverkar med cement och vattnet vid
betongens hydratation kan medfora en mycket tat betong med langsam fukttransportférmaga.

3.7 Sjalvtorkande betong

Ett begrepp som forekommer nar det géller betong och uttorkning &r sjalvtorkande betong.
Att betong sjalvtorkar ar en sanning med modifikation. Vid hydratationen av betong binds
vatten kemiskt pa grund av cementreaktionen. Detta medfor att RF i porsystemet sjunker utan
att nagot vatten behover torkas bort genom diffusion. En séankning av RF erhalls oavsett
betongens vct men effekten 6kar med sjunkande vct och ar i princip forsumbar vid hdga.
Sankningen av vct innebar att mangden cement okar i forhallande till mangden vatten
samtidigt som mer cement kréver en stoérre mangd vatten vid cementreaktionen. Mer av
blandningsvattnet blir saledes kemiskt bundet vatten. Detta medfor i sin tur en minskande
mangd fysikaliskt bundet vatten i betongens porsystem dvs RF i betongen sjunker.

C12/15 C20/25 C32/40  C50/60

s 30— F=—107 0
98 100

20 93

40 57 0 i

Overskott
Fysikaliskt bundet, RF< 90 %
Kemiskt bundet

Figur 3.7. Overskottsvatten, liter per kubikmeter betong, som maste torkas genom diffusion for att RF ska understiga 90%.

Figur 3.7. avser att visa ett exempel pa hur mycket av det fysikaliskt bundna vattnet i
betongens porsystem som maste torkas bort, Gverskott, for att RF i betongen ska understiga
90%. Okande héllfasthetsklass och darmed lagre vct gor att mangden vatten som behéver
torkas genom diffusion, dverskottsvatten, minskar. For hallfasthetsklass C50/60 kréavs ingen
uttorkning alls for att nd 90% RF. Cementreaktionen binder 80 liter vatten per kubikmeter
betong kemiskt vilket ger hela sdnkning av RF till 90%. Notera att detta ar ett
principresonemang for en specifik betong och galler saledes inte generellt for betong i
redovisade hallfasthetsklasser. Nar cementreaktionen klingat av kraver en ytterligare sankning
av RF uttorkning genom diffusion. Diffusion gar langsammare vid lagre vct jamfort med
betong med hogre vct. Betong med hogre vct har en grévre porstruktur vilket ar gynnsamt for
uttorkningen genom diffusion.
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Val av betongkvalitet bor utredas redan vid projekteringen for att mojliggora uttorkning till
onskad RF inom erforderlig tid. Det ar viktigt att vélja vct med god marginal utifran vilken
RF-niva som efterstravas, om avsikten ar att nyttja den sjalvtorkande effekten.

Tillsatsmaterial i betongen kan paverka den sjalvtorkande formagan avsevart. De minskar
méangden kemiskt bundet vatten. Mineraltillsatser férandrar dven porstrukturen, vilket
inverkar pa betongens férmaga att binda vatten fysikaliskt.

Tilltankt betongleverantdr bor alltid konsulteras i forvdg om avsikten ar att anvanda en
sjalvtorkande betong. Betongleverantdren kan da rekommendera en produkt som uppfyller
stéllda krav vad géller uttorkning. Risken finns annars att cementreaktionen hinner avta innan
onskad RF har uppnatts varvid en fortsatt RF-séankning genom diffusion kan ta mycket lang
tid.

3.8 Fuktmatning

Vid RF-métning kan betong med lagt vct och betong med tillsatsmaterial 6kar risken for
matfel. En tat betong med |ag fukttransportférmagan kraver robusta matmetoder och ett
noggrant utforande. Tiden mellan givarmontage och avlasning ¢kar, jamfoért med en éppnare
betong, till det att fuktjamvikt erhalls mellan betong och givare. Ett litet lackage i matpunkten
kan ge ett stort fel i matresultatet eftersom att fukttransporten fran betong till givare gar
mycket langsamt. Om lackaget ar storre an betongens fukttransport sjunker RF med tiden.
Om botten pa mathalet delvis tacks av ballast sa minskas avdunstningsytan. Detta riskerar att
ge ett storre matfel vid tat betong an for betong dar fukttransporten gar snabbare. Det tar da
langre tid for fuktjamvikt att intrada i méathalet och om avlasning utfors for tidigt sa kommer
ett for lagt matvarde att erhallas.

Awven gjutskedet och hardningen kan i forlangningen paverka uttorkningen och
fuktméatningen. Som namnts tidigare sa riskerar vatten som tillfors betong med tillsatsmaterial
i tidigt skede stdngas in i betongen nér den val hardar. Exempel & om gjutningen har utforts
nar det regnar eller om betongen har fukthardats med vatten. Detta kan vara en orsak till att
hoga matvarden erhalls trots att betongen enligt prognos borde ha varit mycket torrare.
Temperaturen i tidigt hardningsskede, fran gjutning och ndgon vecka framat, kan paverka
betongens porstruktur. Saledes kan tva konstruktioner gjutna med exakt samma betongrecept
fa olika fukttransportegenskaper beroende av temperaturen vid cementhydratationen.

3.9 Ytfukt

En betongyta kan vara sa tat att en fuktbelastning i ytan inte marks pa matdjupet i ett borrhal.
Det kan gélla en betong med lagt vct, med tillsatsmaterial eller bada delarna. Fukten tranger
kanske bara in nagra millimeter i ytan. Saledes kan ytan ha en mycket hog RF trots att RF &r
betydligt lagre pa ekvivalent matdjup. Eftersom det inte finns nagot vedertaget satt att méata
ytfukt rekommenderas att halla betongytan under uppsikt for att sékerstalla att den ar helt fri
fran fukt fran att byggnaden ar tat fram till golvlaggning. En fuktindikator kan vara ett
hjalpmedel att kontrollera ytan med om det finns misstanke om att nagon del av ytan har
utsatts for vatten. Se dven /11 /och /12 /.
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3.10 Prefabricerade betongkonstruktioner

Att bygga med prefabricerade betongelement &r vanligt idag. Betongelement tillverkade i hel-
eller halvfabrikat pa fabrik transporteras till byggplatsen for snabb montering. Det kan galla
pelare, véaggar, balkar, bjalklag, trappor, fardiga fasader, hissgropar mm. Prefabelement som
kan anvandas till bjalklag ar tex haldackselement, homogena plattor och plattbarlag.
Elementen kan vara spannarmerade eller slakarmerade. | detta avsnitt behandlas endast
prefabelement som anvénds till bjalklag. Det ar oftast bjalklagen som ska beldggas med
fuktkansliga ytskikt och dar en fuktmatning saledes maste utforas.

3.11 Haldacksbjalklag

Haldackselement, HD/F, &r prefabricerade betongelement med langsgaende halkanaler och
forspand armering, spannlinor, som placeras i underkant. Halkanalerna medfor att
materialatgangen och darmed egenvikten minskar vilket mojliggor stérre spannvidder jamfort
med ett homogent element. Spannvidder pa upp till 17 meter kan erhallas som standard.
Bredden pa elementen haller modulmattet 1,2 meter men anpassning i bredd kan erhallas
genom langsgaende sagning i fabrik. Vanligt ar att elementen anvandas till bjélklag vid
produktion av kontor och bostéder. Den slédta undersidan ger en fardig takyta medan éversidan
har en grovre struktur som oftast kraver en pagjutning eller avjamning beroende pa val av
ytskikt. Exempel pa ytskikt ar direktlimmade mattor, flytande tragolv eller uppreglade
installationsgolv.

Tillverkningen utfors i en industriell miljo i stora hallar och ar delvis automatiserad. Pa langa
gjutbaddar av stal, upp till 150 meter, gjuts elementen i full bredd med en laggare som
kontinuerligt fylls pa med betong. Vid gjutningen anvéands en betong med jordfuktig
konsistens vilket skiljer sig mot konsistensen som anvands vid gjutning pa en byggarbetsplats.
For att erhalla en snabb produktionstakt ar vanligen vct 0,40 eller lagre. Detta mojliggor att
tiden fran gjutstart till det att elementen lyfts av gjutbadden kan minimeras.

Nar gjutningen ar klar och elementen har hardat paborjas sagning av elementen, till
foreskriven langd. Pa undersidan vid betongelementets kortsidor borras ett hél in i varje kanal.
Avsikten ar att eventuellt vatten som tranger in i kanalerna ska kunna draneras ut. Det bor
sakerstallas att det inte star vatten kvar i kanalerna. Vatten i kanalerna kan orsaka frysskador
under byggtiden men aven fuktproblem efter att byggnaden &r fardigstalld. Pa grund av den
tata betongen som erhalls vid detta tillverkningssatt kan det sta fritt vatten i kanalerna utan att
detta upptacks vid en fuktmatning. For att sakerstélla att det inte finns vatten i kanalerna sa
maste draneringshalen kontrolleras och kanske rensas fran betongrester for att vattnet ska
kunna ta sig ut.

QOO0
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Figur 3.8. Hald4ckselement i genomskarning

Ett haldacksbjalklag ar ett bjalklag uppbyggt av prefabricerade haldackselement. Elementen
monteras med kran och vaggar, pelare och balkar anvands som upplag.
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Figur 3.9. Planritning/montageritning avseende ett haldacksblalklag.

Efter montage gjuts langs- och tvargaende skarvar mellan elementen ihop for att skapa ett
sammanhangande bjélklag som samverkar statiskt. Det kan férekomma att betong/bruk med
betydligt hogre vct an i haldacksbjélklagen anvénds vid gjutning av de langsgaende fogarna
som visas i figur 3.10.

/ Langsgaende gjutfog

Spannarmering
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Figur 3.10. Foggjutning mellan héldacksbjalklagens langsidor.

Elementens kortandor kan ligga upplagda pa betongvéggar, betong- eller stalbalkar i vilka
elementen maste forankras. Ett erforderligt antal av halkanalerna ar forberedda fran fabrik i
vilka armering placeras och gjutning utfors enligt figur 3.11. Lock & monterade for att stdnga
av kanalerna sa att det inte rinner in betong langre an avsett vid gjutning. Dessa foggjutningar
kan vara kritiska i fukthanseende om ett fuktkansligt ytskikt senare ska limmas pa den fardiga
bjalklagsytan.

. Lock
Platsgjuten N\
betong g
Staldubb e ‘ I
: Armering
Viégg/upplag

Figur 3.11. Schematisk skiss avseende statisk forankring mellan upplag och haldackselementets kortsida.

| ett haldacksbjalklag kan dven homogena betongplattor forekomma tex pa stallen dar
geometrin inte medger att ett helt haldackselement monteras. Dessa betongplattor ar viktiga
att lokalisera infor en fuktmatning eftersom de kan vara fuktigare &n HD/F-elementen.

Det ar vanligt forekommande med ursparningar i haldackselement avsedda for genomgaende
installationer, statiska forankringar och schakt. Dessa hal gjuts oftast igen nar armering och
installationer fardigstallts. Det ar saledes manga saker att beakta nar fuktmatning ska utforas i
ett haldacksbjalklag. Beroende pa vilket ytskikt som ska anvandas kan olika punkter vara
intressanta for fuktmatning. Om ett uppreglat golv ska monteras pa bjalklaget kan det vara
genomsnittlig RF-niva i bjalklaget som &r av intresse. | detta fall utfors lampligen métning i
haldackselementen, som till ytan utgor den storsta delen av bjalklaget, och inte i
foggjutningarna. Ska daremot en matta limmas pa betongbjalklaget maste de fuktigaste
punkterna lokaliseras. HD/F-elementen kan i detta fall vara av mindre intresse eftersom de
vanligen har battre forutséttning att torka &n foggjutningarna och de homogena
bjalklagselementen.

For mer information om fuktrisker i haldacksbjalklag se /201.
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3.12 Plattbérlag

Pattbarlag ar en tunn armerad betongplatta vilken fungerar som kvarsittande form pa
byggarbetsplatsen. De tillverkas bade slakarmerade och spannarmerade. De slakarmerade
elementens hojd &r som minst 45 mm och de spannarmerade ar 70 eller 120 mm. Gjutning av
elementen utfors i fabrik pa liggande formbord dér armering forst monteras, motsvarande
gjutning av ett bjalklag pa en arbetsplats. Undersidan pa elementen ger en fardig innertaksyta
medan 6verytan blir skrovlig vilket lampar sig for pagjutning.

Figur 3.12. Plattbérlag, klart for pagjutning, armerat med dverkantsarmering samt installationer placerade pa dverytan

Montage pa byggarbetsplatsen utfors med kran och upplag ar underliggande vaggar, pelare
eller balkar. Armeringsstegar ar ingjutna i elementen pa vilka verkantsarmeringen placeras
pa byggarbetsplatsen. Avlopp, elror, eventuell extra underkantsarmering och andra
installationer kan placeras pa plattbarlagets ovansida innan gjutningen utfors. Elementen
samverkar statiskt efter att pagjutningen till fardig bjalklagshojd utforts. Normalt &r den
fardiga bjalklagshdjden minst 150 mm men bostadsbjalklag utfors oftast med en hgjd av 250
mm beroende pa ljudkrav och installationer. Normalbredden ar 2,4 meter och langden kan
uppga till 12 meter.
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